
NBマテリアル
（茅野市坂室）

■発泡スチロール・発泡スチロール製トレー 処理フロー

地区ごみステーション

常設の資源物ステーション
（林金属工業、南信美装、

信州タケエイ）

搬 入

①リサイクルできるもの

②リサイクルできないもの

汚れや残りカスがあるもの（洗ってないもの）は、

リサイクル不可です。

溶融し、インゴットに成型する。
インゴット作製機【スチロールポスト】で約１９０℃で溶かし成型。

（溶融減容処理）

※インゴットは再び発泡スチロール化されたり、文房具等に

製品化されます。

保 管

①

搬 入

NBマテリアル

（茅野市坂室）

②

手選別作業

再生工場へ運搬し、再製品

化されます。

焼却施設へ運搬し、焼却さ

れます。

インゴット

黒色

（発泡トレーが主原料）

白色

（発泡スチロールが主原料）

インゴット1本＝約10kg

体積は約1/100になります！

ポイントは洗うこと！

洗うことでリサイクルに回せるもの

が大幅に増えます。


